HPL-KOMPAKT-
PLATTEN

TECHNISCHE DATEN &
VERARBEITUNGSRICHTLINIEN
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Perfekt fur Bekleidungen aller Art im AulBenbereich

= FUr Fassaden, Balkone, Carports und vieles mehr
Einfache Montage, Reinigung und Instandhaltung E PROCOM PACT
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= PROCOMPACT

= ELEGANZ TRIFFT AUF
BESTANDIGKEIT

GEBAUDE UNKONVENTIONELL GESTALTEN
Mit PROCOMPACT High Pressure Laminate (HPL)

PROCOMPACT HPL Kompaktplatten sind hochwertige
Bauprodukte, welche eine innovative, praktische und
dauerhafte Losung fur Ihre gesamten Aussenanwen-
dungen sein kdnnen.

Die Platten finden daher eine breite Verwendung fur
Fassaden, Verkleidungen, Balkone, Zdune usw. Die
aulBergewohnlichen Eigenschaften der PROCOMPACT
HPL-Platten machen dieses Produkt zu einer vielseitigen
Losung mit einfacher Installation und Wartung. Dadurch
wird das Aussehen, die Leistung und die Haltbarkeit
eines Gebdudes verbessert.

Unsere PROCOMPACT HPL Kompaktplatten entsprechen
der EN438-Norm - die Herstellung der Platten erfolgt in
einer Presse mit starkem Druck und hoher Temperatur.
Hauptbestandteil der Platten sind dabei Papierschichten,
welche mit duroplatischen Kunstharzen getrankt und
dann verpresst werden. Zusatzliche Acryl-PUR-Harze
bieten hervorragenden UV- und Wetterschutz, wodurch
sich die Platten besonders fUr lang anhaltende Aul3en-
anwendungen eignen.



= PROCOMPACT

= AUFBAU EINER HPL-PLATTE

1 Schutz-Overlay
2 Dekorpapier
3 Kern - Kraftpapiere (Phenolharz)
4 Dekorpapier

5 Schutz-Overlay

PROCOMPACT HPL Kompaktplatten bestehen aus Papieren
(meist Schichten von faseriger Zellulose), welche mit
duroplastischen Harzen getrankt und impragniert werden.
Auf Ober- und Unterseite wird die Platte mit einem
melaminharzgetrankten Dekorpapier versehen, welches
aus einer Vielzahl an vorhandenen Dekoren ausgewahlt
werden kann. Zusatzlich kann die Oberflache mit

einem UV Schutzfilm und/oder einem Anti-Kratz-Film
belegt werden.

Durch das Produktionsverfahren, speziell die Verpressung
mit hohem Druck und Warme, entstehen - nach der
Aushartung - Werkstoffe mit einer homogenen und
porenfreien Oberflache, welche extrem robust, hart und
dimensionsstabil sind. Zusatzlich verflugen die Platten
Uber eine hohe Biegefestigkeit.

PROCOMPACT HPL Platten werden streng gemal3 nach
der EN-438 gefertigt und laufend auf die geforderten
Eigenschaften Uberpruft. Dadurch wird der Einsatz fur
den Aussenbereich mit den entsprechenden Einsatz-
gebieten gewdhrleistet.

MASSE

= GrofRen: = Starke
®1.220 x 2.440 mm *6mMm*
®1.220 x 3.050 mm e 3 mm*
® 1.300 x 3.050 mm”* 10 mm*

® 1.830 x 3.660 mm”

*weitere Starken auf Anfrage
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= MERKMALE UND
VORTEILE VON HPL
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Warme- und
Kalteddmmung

<

Hohe UV-
Bestandigkeit

7

Kratzfest Zertifiziert nach
EN 438-6
Leicht zu reinigen Einfache
Montage

Der bekannte und bewahrte Schichtstoff HPL in Form
der HPL-Kompaktplatte bietet eine enorme Stabilitat,
Biegefestigkeit und Widerstandsfahigkeit bei geringer
Starke. Die porenfreie homogene Oberflache ist was-
serabweisend und leicht zu reinigen. Die dekorativen
Oberflachendesigns auf Basis von zusatzlichen Acryl-
PUR-Harzen sind witterungsresistent und durch ihren
UV-Schutz lichtbestandig.

Eine Fassadenkonstruktion mit Kompaktplatten
schutzt die Gebaudehlle und bietet gleichzeitig eine
Schallddmmung. Montage aber auch Instanthaltung
sind einfach.
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Wasserabweisend

Schlagfest

il

Verbessert den
Schallschutz

Schwerentflammbar,
Brandschutzklasse: B-s1-d0
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Doppelt
gehartet

/i

Losungsmittel-
bestandig

ALLE VORTEILE AUF EINEN BLICK

Dekorativ

Hohe Witterungsbestandigkeit

Hohe UV Bestandigkeit

Hohe Kratzfestigkeit
Losungsmittelbestandig

Hohe Schlagfestigkeit

Hitzeresistent

Feuerresistent

Einfache Reinigung und Instandhaltung
Nachhaltig

einfache Montage

verbesserte Schalldammung (bis zu 15 db)
Senkung der Energiekosten

Schutz fur Gebdudehulle, Warmedammung
und Schutz gegen Niederschlag



= PROCOMPACT

= VORTEILE EINER MONTAGE
MIT HINTERLUFTUNG

MONTAGE
Folgende Empfehlungen miussen beriicksichtigt
werden:

Der Mindestabstand zwischen einem Bohrloch und
der Kante der PROCOMPACT-HPL-Platte sollte 20 mm
(oder 75 mm, wenn verdeckt) betragen - maximaler
Abstand sollte die Plattendicke x 10 sein.

Der Mindestabstand zwischen den einzelnen

PROCOMPACT HPL-Platten sollte 6 - 10 mm betragen.

Die PROCOMPACT HPLPlatte dehnt bzw. zieht sich

ca. 2 mm pro Meter Plattenldnge aus bzw. zusammen.

Der maximale Abstand zwischen Schrauben/Nieten

hangt von der Starke der Platte ab.

Fur die Fassadenverkleidung wird eine Dicke von
mindestens 6 mm empfohlen.

VORBEREITUNG

Die Installation der PROCOMPACT HPL-Platten sollte
durch erfahrene Firmen und mit entsprechenden
Werkzeugen und Geraten vorgenommen werden.

Die Unterkonstruktion sollte im ,Wasser" ausgerichtet
werden und ein flache Ebene darstellen - vor allem
wenn mit 6 mm Platten

gearbeitet wird. Die Anweisungen des Herstellers
mussen sorgfaltig befolgt werden. Insbesondere ist der
thermische Ausdehunungskoeffizient bei der Befesti-
gung der Platten zu berucksichtigen.

Die PROCOMPACT HPL-Kompaktplatten sollten vor der
Installation ca. 72 Stunden lang im Freien vor Ort
aklimatisiert werden. (Die Transportschutzfolie, wenn
vorhanden sollte vor der Installation gleichzeitig von
beiden Seiten der Platte entfernt werden. Die Transport-
schutzfolie muss unbedingt vor Witterung, Nasse und
direkter Sonneneinstrahlung geschiitzt werden.)

Die PROCOMPACT HPL-Kompaktplatten sollten auf den
speziell gelieferten Paletten verpackt transportiert und
auf jeden Fall flach gelagert und mit einer Schutzplatte
abgedeckt werden. Es sollten Vorkehrungen getroffen
werden, um den Schutzfilm wahrend der Aklimatisierung
und Lagerung vor Sonneneinstrahlung oder anderen
Warmequellen zu schitzen und nicht zu beschadigen.

Heben Sie die Kompaktplatten beim Abstapeln immer
komplett an und ziehen sie die Platten nicht Uber die
Kante vom Stapel.

Bitte beachten Sie hierzu auch das separate
Handlings- und Transportinformationsblatt.



= PROCOMPACT

= REINIGUNGSRICHTLINIEN /
-EMPFEHLUNGEN

Prinzipiell sind PROCOMPACT HPL Kompaktplatten sehr wartungsarm. Dank ihrer homogenen und porenfreien
Oberflache bedarf es keiner besonderen Pflege. Nach der Verarbeitung und Fertigstellung oder im Laufe der
Zeit kann es jedoch erforderlich sein, die Oberflache zu reinigen.

Die empfohlenen Reinigungsverfahren gelten fur Oberflachenverunreinigungen, die durch den allgemeinen

Gebrauch, die Verarbeitung und die Installation entstehen.

Reinigungsmethoden:

= Leichter Schmutz kann mit klarem, lauwarmem Wasser
entfernt werden. Starker Schmutz kann mit Seifenlauge
oder einer flussigen Losung entfernt werden.

= Verwenden Sie in Wasser verdunnte, nicht scheuernde
Haushaltsreinigungsmittel.

=Verwenden Sie feinfaserige und saubere Tucher oder
einen weichen Schwamm.

= Spulen Sie die Flache immer mit sauberem und klarem
Wasser ab, damit sich keine Streifen bilden.

Die folgenden Reinigungsmittel diirfen niemals
verwendet werden:
= Schleifmittel (z. B. Waschpulver und Scheuermittel)
= Losungsmittel und Losungsmittelreiniger
(z. B. Aceton, Benzin, Verdinner usw.)
= Schrubber und Scheuerlappen - Schwamme
(z. B. Mikrofasertuch, Schrubbschwamm,
Stahlwolle usw.)
= Hochdruckreiniger und Dampfreiniger.



= PROCOMPACT

= VERARBEITUNGSEMPFEHLUNG
FUR DAS SCHNEIDEN

SAGE & SAGEBLATTER

Zum Schneiden und Bearbeiten der Platten (beide
Seiten) werden in der Regel Hartmetall-Sageblatter mit
einem Zahnabstand von 10 =15 mm und einer Schnitt-
geschwindigkeit von 40 -100 m/s verwendet. Durch
Vorritzen werden bessere Ergebnisse fUr einen beidseitig
sauberen Schnitt erzielt. Bei Verwendung von Kreissage-
blattern kann die Schnittqualitdt durch Einstellen des
Austrittswinkels (Hoheneinstellung) beeinflusst werden.

Bei Verwendung von Handkreissagen sollte ein Anschlag-
stange oder Fuhrungsschiene verwendet werden.

Die PROCOMPACT HPL-Platten k&nnen auch vor Ort mit
elektrischen Handmaschinen mit Hartmetallklingen
bearbeitet werden.

Schnittgeschwindigkeit V in m/s als Funktion des
Werkzeugdurchmessers und der Geschwindigkeit,
z. B. fUr Kreissagen.

Die Platte sollte vor dem Schneiden gerade und
rechtwinklig sein.

Durchmesser der Klinge (mm) Schnittgeschwindigkeit V in (m/s)

400 20 40
380 19 38
360 18 36
340 17 34
320 16 32
300 15 30
280 14 28
260 12 26
240 12 24
200 10 20
180 9 18
160 8 16
140 7 14
120 6 12
100 5 10
80 4 8
60 3 6
40 2 4
20 1 2
1.000 2.000

Spezifikationsuibersicht fur die Schneidemaschinen

= Nennleistung 2,100w
= Leerlaufdrehzahl 4000 - 6000 rpm
= Gewicht ohne Kabel 7,6 kg
= Sageblattloch 25 mm

60 80 100 100
57 76 95 114
54 72 90 108
51 68 85 102
48 64 80 96
45 60 75 90
42 56 70 84
39 52 65 78
36 48 60 72
55 66
30 50 60
27 45 54
24 40 48
21 35 42
18 30 36
15 25 30
12 20 24
9 15 18
6 10 12
3 5 6
3.000 5.000 6.000
= Sageblattdurchmesser 235 mm
= Zahnung/Anzhal der Zahne 40 - 48
= Schnitttiefe bei 90° 85 mm
= Schnitttiefe bei 45° 65 mm



= PROCOMPACT

= BEARBEITUNGSEMPFEHLUNG
FUR DAS BOHREN

Die PROCOMPACT HPL Kompaktplatten werden mit = Der Bohrvorgang sollte gleichmal3ig mit gleichbleiben-
Diamant- oder Hartmetallbohrern mit einem Schnittwinkel der Geschwindigkeit/Drehmoment ausgefuhrt werden.
von mehr als 100° gebohrt. Die Platte muss gut und = Es wird empfohlen, auf einem flachen Untergrund zu
flachig aufliegen, um ein sauberes Bohrloch zu erzielen. arbeiten, um eine gute Bohrauflage zu haben.

= Die Kanten erfordern keine spezielle Behandlung,
Die Locher der Platte, welche genietet oder geschraubt konnen jedoch fur bestimmte Oberflachen/
werden, sollten ca. 2 mm grolier sein als der Durchmes- Anwendungen bearbeitet werden.
ser der Niete, mit Ausnahme des Lochs in der geometri- = Die Kante der HPL Platte kann durch leichtes Schleifen
schen Mitte der Platten. gebrochen und abgeschragt werden

Das Bohren mit hdherem Durchmesser muss mit Uni-
versalbohrmaschinen und mit Bohrern ohne Bohrspitze
erfolgen, um zu verhindern, dass die Vorderseite der
Platte an dieser Stelle splittert.

3050/ 2.400mm
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= PROCOMPACT

= DEHNUNGSFUGE

Halten Sie einen Abstand/Dehnungsfuge zwischen den

Die Dehnungsfuge ermdglicht der PROCOMPACT HPL
einzelnen Platten (je nach Plattengrofe) von 6 -10 mm ein.

Kompaktplatte die notwendige Bewegungsfreiheit zum
Ausdehnen und Zusammenziehen.
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= PROCOMPACT

= FIXIERUNG DER PLATTEN

DETAIL ANSICHT

a PROCOMPACT HPL Platte - Starke 6, 8, 10 mm
b Hinterluftung - Abstand mind. 20 mm

¢ Nietlochdurchmesser

d Niete

e vertikale Unterkonstruktion

f tragende Wand/Tragwerk

g wetterfeste Schicht

— s —rfe— o — i —>f«—tronn —>

— a——

b 2ormm

a PROCOMPACT HPL Platte - Starke 6, 8, 10 mm
b Randabstand mind. 20 mm

¢ Lochdurchmesser: 1,5 x Nietdurchmesser

d Befestigungsabstand

max. UK Abstand

6mm 8 mm 10 mm

600 mm 750 mm 900 mm

12



= PROCOMPACT

= BEFESTIGUNGSPUNKTE

Festschraube

Gleitpunkt Fixpunkt

ST

[T

@7 mm @ 5,6 mm

O Gleitpunkt @ Fixpunkt

FEST- UND GLEITPUNKTE BEI
PROCOMPACT HPL KOMPAKTPLATTEN

Durch Temperaturveranderungen und Feuchtigkeit
kann es bei PROCOMPACT HPL Platten zu Langen- und
Breitenveranderungen kommen. Deswegen sollten bei
der Montage Gleit- und Fixpunkte sichergestellt werden.
Dadurch erhalt die PROCOMPACT HPL Platte gentgend
Bewegungsmoglichkeit, um sich auszudehnen und zu-
sammenzuziehen.

Fixpunkt

Der Fixpunkt befindet sich immer in der Plattenmitte
bzw. bei zwei Reihen in der Mitte einer Aussenreihe. Bei
einem gewahlten Bohrlochdurchmesser von 5,5 mm
sollte mit 5,6 mm vorgebohrt werden. Fixpunkte nehmen
hauptsachlich die Vertikallasten der Platte auf.

Gleitpunkt

Gleitpunkte sichern die moglichen Bewegungen der Platte
und nehmen in erster Linie die Lasten der Horizontal-
krafte auf. Die Locher werden ca. 2 mm groRer als die
Befestigung der Niete oder der Schraube gebohrt.

Randabstand

Der Randabstand (gemessen vom Mittelpunkt des
Bohrlochs) sollte mind 20 mm betragen. Der bereits
beschriebene Randabstand von 10-facher Plattenstarke
darf nicht Uberschritten werden.

Konstruktiver Holzschutz

Bei einer Holzunterkonstruktion ist die Lattung durch
ein EPDM Fugenband vor Feuchtigkeit zu schitzen.
(Uberlappung, beidseitig, mind. 5 mm).

13



= PROCOMPACT

= BEFESTIGUNG AUF
HOLZ-UNTERKONSTRUKTION

Befestigung in der Fldche (Ansicht) Fugendetails (Ansicht)
A=40mm
B=60mm
B C=120mm ‘ C ‘
‘ ‘ D=6-10mm
F<10xTafeldicke T
F=20mm IA
F D

Befestigung (AuBenecken)

Dehnungsfuge

=
=1
=
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= PROCOMPACT

= BEFESTIGUNG AUF
ALU-UNTERKONSTRUKTION

Befestigung in der Flache (Ansicht)

=

Ankerbefestigung

Fugendetails (Ansicht)

Schraube & Mutter

Ankerbefestigung

F
<
4
Aluminium Rohr 4
2 @] e
A
=Aa—
HPL Platte &
Aluminium Niete
Befestigung (AuBenecken)
.n\ﬁ
>
HPL Platte
- g b

Aluminium Rohr

Aluminium Niete

Selbstschneidene Schraube

Befestigung (Innenecken)

Befestigungswinkel

-

A
Ankerbefestigung g
Befestigungswinkel
=4
Selbstschneidene Schraube

Aluminiggp Niete

Aluminium Rohr l

HPL Platte

1
> ~ b
& Ankerbefestigung
3

| Aluminium Rohr
} w ———————

B

Befestigungswinkel
- —
Schraube & Mutter HPL Platte

Aluminium Niete

Befestigungdetails (Unterkonstruktion)

Aluminium Niete

Aluminium Rohr

=]

Befestigungswinkel

Schraube & Mutter

Ankerbefestigung

Aluminium Hiilse

Aluminium Niete

Aluminium Niete

Aluminium Rohr
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Ihr Fachhéandler:



